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D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TpS3 wymagania dotyece wykonania i
odbioru oznakowania pionowego, dla Inwestycji pt.:

Przebudowa odcinka drogi gminnej w km 0+000 do 0+933 w zwigzku z budowa
chodnika i niezbedng infrastruktura techniczng na dziatce nr 432/2 w miejscowosci
Gruszow Wielki, gmina Dabrowa Tarnowska

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokumenttprgewy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot zwanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego st@swego na drogach, w postaci

odblaskowych znakéw oklejanych (ostrzegawczychazaknakazu oraz informacyjnych, kierunku,
miejscowdci i znakow uzupetniarych), w zakresie okéionym w Przedmiarze Robot.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lablicy z napisami albo symbolami,
zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzghirego umieszczana jest $éeznaku.
Tarcza mae by wykonana z ranych materiatow (stal, aluminium, tworzywa syntetye itp.) - jako
jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia e%¢ znaku, stdgca do podania téei znaku. Lico znaku mi@ by
wykonane jako malowane lub oklejane (folbdblaskowy lub nieodblaskow). W przypadkach
szczegolnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetych) lico znaku miee by¢ zatopione w tarczy
znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktorego lico wykne jest z materiatéw zwyktych (lico
nie wykazuje wiéciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak nowy - znak iytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowanyhknesie do 3
mieskcy od daty produkcji.

1.4.6. Znak wytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazyngwamez okres ditszy niz 3
miesice od daty produkciji.

1.4.7. Pozostate oki&enia podstawowe gszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00,Mlymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotygee robot
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.
2. MATERIALY
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2.1. Ogolne wymagania dotygze materiatow
Ogodlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanSST D-M-
0. 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materiatow
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowewm,ktdry nie ma normy, musi

posiadé aproba¢ techniczig wydary przez uprawnios jednostle. Znaki drogowe powinny mée
certyfikat bezpieczestwa (znak ,B”) nadany przez uprawnipjednostk.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyekaw naley wykona jako niezbrojony

beton B15 ,na mokro”,
Beton powinien odpowiadavymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinieé bgmentem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadgj
wymaganiom PN-EN-197-1:2002 [4].
2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowéagigmaganiom PN-B-06712 [3]. Zalec& si
stosowanie kruszywa o marce nieszej ni klasa betonu.

2.3.3. Woda
Woda do betonu powinna byodmiany 1”, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-3036].

2.3.4. Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny¢bstosowane fi przewiduje je dokumentacja
projektowa, SST lub wskazaniazimiera. Domieszki chemiczne powinny odpowiagdagymaganiom
PN-B-23010 [5].

Zaleca s stosowa domieszki napowietrzage.
2.4. Konstrukcje wsporcze pod tablice znakow

2.4.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych rglevykona zgodnie z dokumentagcprojektowg
i SST. Konstrukcje wsporcze najewykona z ocynkowanych rur érednicy zewrtrznej 70mm
(cigzarze 5,07kg/mb), zaakceptowanych przez/nera.

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [8], PN-H-74220 [9] lub inm®rmy
zaakceptowanej przezayniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewstrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek,
peknig¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne gs nieznaczne nierOwroi, pojedyncze rysy
wynikajace z procesu wytwarzania, miesgoz s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dieigrh:
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- dokladnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezadithytig + 10 mm,
- wielokrotnych w stosunku do zamdéwionych dhsgodoktadnych poriiej 3m z naddatkiem 5
mm
na kade ckcie i z dopuszczainodchyllg dla catej dlugéci wielokrotnej, jak dla diugei
doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie pawiprzekraczal,5 mm
na 1 m dtugéci rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pmpeay (np. R55, R65,
18G2A): PN-H-84023-07 [14], PN-H-84018 [11], PN-H@9 [12], PN-H-84030-02 [15] lub inne
normy.

Do ocynkowania rur stosujegsjatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200 [10].

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wyzkiach lub luzem wzgtinie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiggym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie (dotyczgednic 31,8
mm i wiekszych i grubéci scianek 3,2 mm i wakszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy
srednic i grubéci mniejszych od wiej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywoesz
powinno co najmniej obejmowaznak wytwaércy, znak stali i numer wytopu.

2.4.3. Powitoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powioki metalizacyjnej komej na konstrukcjach stalowych,
powinna ona by z cynku o czystai nie mniejszej i 99,5 % i odpowiadé wymaganiom BN-
89/1076-02 [23]. Minimalna grulé powtoki cynkowej powinna kiyzgodna z wymaganiami tabl. 1.

Powierzchnia powtoki powinna byjednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze ona
wykazywa widocznych wad jak rysy,efiniecia, pcherze lub odstawanie powtoki od paiHo

Tablica 1. Minimalna grulbi@ powtoki metalizacyjnej cynkowej natanej na dziatanie korozji
atmosferycznej wedtug BN-89/1076-02 [23]

Minimalna grub&¢ powtoki, mm, przy wymaganej

Agresywnd¢ korozyjna atmosfery _
trwatosci w latach

wedtug PN-H-04651 [7] 10 20
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M 200 M

M - powtoka pokryta dwoma lub wksz liczba warstw powtoki malarskir

2.4.4. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstguksjporca

Producent lub dostawca#dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw esaczanych na
innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty naddgr ktadki dla pieszych, stupy lataitp.), take
elementdw stgcych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub kaksji, obowpzany jest do
wydania gwarancji na okres trwaéd znaku uzgodniony z odbigscPrzedmiotem gwarancjys
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wiasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéacojcych oraz trwatéc

zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakow pionowych ostrzegawczyetkazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elementugcych do zamocowania znakow do
innych obiektow lub konstrukcji - gwarancja aeoby¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku
konstrukcji wsporczej dla znakow drogowych bramolwyc wysiegnikowych gwarancja jest
wystawiana indywidualnie dla kdej konstrukcji wsporczej.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwalos¢ materiatdw na wptywy zewitrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take sposob
wykonczenia znaku, mugz wykazyw& petrg odpornd¢ na oddziatywanieswiatta, zmian
temperatury, wplywy atmosferyczne i wgstijgce w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korogjelektrochemiczg) - przez caly czas trwatoi znaku, okr&lony przez
wytworce lub dostawe.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgmeainy jest przy dostawie ok, uzgodniog z odbiorg,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, ag¢akdos¢pni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegodtowe o ewentualnych ograniczeniacbsowianiu znaku,
c) instrukcg utrzymania znaku.

2.5.3. Materiaty do wykonania tarczy znaku

Wykonawca powinien przed rozp@czem mocowania tablic zatwierdzii Inzyniera materiat, z
ktérego maj one by wykonane. Materiatami stosowanymi do wykonaniazgrznaku drogowego
Sa:

- blacha stalowa,

- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

- inne materiaty, np. sklejka wodoodporna, tworzywmatstyczne, pod warunkiem uzyskania
przez producenta aprobaty technicznej.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grdbioco najmniej 1,0 mm powinna byabezpieczona przed
korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygm. Dopuszcza gistosowanie innych
sposobdéw zabezpieczenia stalowych tarcz znakéwdpkoeozp, np. przez metalizowanie lub
pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiemyskania aprobaty technicznej dla danej
technologii.

Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczopyzid korozj jedynie
farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny hyzabezpieczone przed korgtarbami ochronnymi o odpowiedniej
trwatosci, nie mniejszej i przewidywany okresaytkowania znaku.

Wytrzymatai¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna tmiejsza ni 310 Mpa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej
Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna lydporna na korogjw warunkach
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zasolenia. Wymagane gruioi
-z blachy z aluminium dla tarcz znakoéw wzmocniongckettoczeniami lub osadzonych w
ramach co najmniej 1,5 mm,
-z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najm@i&mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte fpliub farbami powinny b zabezpieczone przed korgzj
przy zastosowaniu farby ochronnej lub powtoki z teyov sztucznych.
Wytrzymatai¢ dla tarcz z aluminium i stopow z aluminium powinmgnost:
- dla tarcz wzmocnionych przettoczeniem lub osadzbnwyeamach, co najmniej 155MPa,
- dla tarcz ptaskich, co najmniej 200MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi lbyrowna i gladka - bez odksztaicptaszczyzny znaku, w tym pofatdoiva
wgie¢, lokalnych wgniecg lub nieréwndci itp. Odchylenie ptaszczyzny tarczy znaku (zwikanie,
pofatdowanie itp.) nie m@ wynost wi¢cej niz 1,5% najwickszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszby¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krglzi tarczy znaku,
pozostate po tloczeniu lub innych procesach tedugictnych, ktérym tarcza ta (w znakach
drogowych skladanych - segmenty tarczy) byta poddarusz by¢ usungte.

Tarcze znakéw drogowych skladanych mdgg wykonane z modutowych ksztattownikow
aluminiowych lub odpowiednio uksztattowanych segtéenstalowych. Dopuszczagsstosowanie
modutowych ksztattownikéw z tworzyw syntetycznyalb Isklejki wodoodpornej, pod warunkiem
uzyskania odpowiedniej aprobaty technicznej. Shtygemiedzy sisiednimi segmentami znaku
sktadanego nie magy¢ wigksze od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowej

Na odcinku odnawianym zatono zastosowanie znakéw drogowych odblaskowych,
wykonanych przez oklejenie tarczy znaku materiabelimaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijagcej powrotnie) powinny spetntavymagania okrdone
w aprobacie technicznej.
2.6.2. Wymagania jakéciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe iyte do wykonania lica znaku powinny wykazyinzetne zwgzanie z tarcz
znaku przez caly okres wymaganej trwiatoznaku. Niedopuszczalne dokalne niedoklejenia,
odklejania, ztuszczenia lub odstawanie folii nankydziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposéb pajczenia folii z powierzchiitarczy znaku powinien uniemiwiac jej odigczenie od
tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub ob#zeznakéw na folii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celtenigy powinny by uzgodnione z producentem
folii.

Okres trwatéci znaku wykonanego przyzwyciu folii odblaskowych okrda Wykonawca w
porozumieniu z laynierem z zakresu od 7 do 10 lat, w zalgci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna dyowna i gtadka, nie magna niej wys¢powa: lokalne
nierowndci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wpsiwanie jakichkolwiek ognisk korozji,
zarOowno na powierzchni jak i na obzaeh tarczy znaku.

Dokfadna¢ rysunku znaku powinna bytaka, aby wady konturéw znaku, ktore mqmpwsta
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przy nanoszeniu farby na odblaskppowierzchng¢ znaku, nie byly wiksze ni:
- 2 mm dla znakéw matychsrednich,

- 3 mm dla znakéw diych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblagkeé¢ znaku nie powinny bywigcksze w
kazdym kierunku ni:

- 2 mm dla znakow matychsrednich,
- 3 mm dla znakow diych i wielkich.

W zastosowanych nowych znakach nadkem z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4
X 4 cm nie mee wystpowa wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamanigcherzyki) o wymiarach
nie wiekszych nz 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wyxiwanie jakichkolwiek
zarysowa powierzchni znaku.

W znakach gytkowanych na kadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 em
dopuszcza sido 2 usterek jak wagj, 0 wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym kierunku. Na
powierzchni tej dopuszczagsdo 3 zarysowa 0 szerokéci nie wigkszej nz 0,8 mm i catkowitej
diugcéci nie wickszej nz 10 cm. Na catkowitej diugai znaku dopuszczacgshie wiecej niz 5 rys
szerokdci nie wickszej nz 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkieme zarysowania
te nie znieksztatcajtresci znaku.

W znakach fytkowanych dopuszczaesiowniez lokalne uszkodzenie folii 0 powierzchni nie
przekraczajcej 6 mnt kazde - w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub
sredniego, oraz o powierzchni nie przekragezej 8 mnt kazde - w liczbie nie wikszej n 8 na
kazdym z fragmentow powierzchni znakuzgo lub wielkiego (wjczapc znaki informacyjne) o
wymiarach 1200 x 1200mm.

Uszkodzenia folii nie mag znieksztatca tresci znaku - w przypadku wygbhowania takiego
znieksztatcenia znak musibipezzwitocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wpstvanie jakichkolwiek rys, sgajgcych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakachiytkowanych istnienie takich rys jest
dopuszczalne pod warunkieme wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgocz
wielkosci okreslonych ponkej.

W znakach #ytkowanych dopuszczalne jest wysbwanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwyej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach niegkraczajcych 2,0
mm w kadym kierunku na powierzchni kdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4cm. W
znakach nowych oraz w znakach znajdygch s¢ w okresie wymaganej gwarancjadna korozja
tarczy znaku nie m@ wystpowat.

Wymagana jest taka wytrzymaéopolaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgciu
tarczy o 90 przy promieniu tuku zgicia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi bgbezpieczona mataviarbs nieodblaskow
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotaigun luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca
stanowjcego zadcznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pionowyd¢B6]. Gruba¢ powtoki farby
nie mae by mniejsza od 20 mm. Gdy tarcza znaku jest wykonareluminium lub ze stali
cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywaeuksztattowaniu tarczy - jej krgdzie mog
pozosté niezabezpieczone faglochronn.
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycgce sprztu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” kt

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkasie

mozliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

- koparek kotowych, np. 0,15%tub koparek gsienicowych, np. 0,25
zurawi samochodowych o agdigu do 4 t,
- ewentualnie wiertnic do wykonywania dotow pod shupkgruncie spoistym,
- betoniarek przewaych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rodkr
- $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,
- przewanych zbiornikdw na wog
- sprztu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiane” pkt 4.

4.2. Transport materiatdbw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbyévsie zgodnie z BN-88/6731-08 [25].

Transport kruszywa powinien odbyivsie zgodnie z PN-B-06712 [3].

Transport znakow, konstrukcji wsporczych i gpuz(uchwyty,sruby, naketki itp.) powinien s¢
odbywa s$rodkami transportowymi w sposob uniettiwviajacy ich przesuwanie siw czasie
transportu i uszkadzanie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogllne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania robét podano w SST D-MX@00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robdt naky wyznaczy:

- lokalizacg znaku, tj. jego pikietaoraz odlegté¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,

- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakdéw ngleabezpieczyw taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru robot istniata mtwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakdw.
Lokalizacja i wysoké¢ zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektows.
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5.3. Wykonanie wykopow i fundamentéw dla konstrukcji wspmprczych znakéw

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku piogowsowinien by dostosowany do
gtebokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sfuiz Wymiary wykopu w planie to 0,5x0,5m,
za$ gicbokas¢ 1,0m.

Wykopy fundamentowe powinny byvykonane w takim okresie, aby po ich za&peniu mana
bylo przysgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentdwy

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla mpaowania znakow
wielkowymiarowych (znak kierunku i miejscovm), wykonywane z betonu ,na mokro” naje
wykona zgodnie z PN-S- 02205 [22].

Wykopy naley zabezpieczyprzed naptywem wod opadowych przez wyprofilowdarenu ze
spadkiem umdiwiajacym tatwy odptyw wody poza teren przylegay do wykopu. Dno wykopu
powinno by wyréwnane z dokfadricig £2cm.

W celu zwekszenia stateczioi znaku - dolna c&¢ jego rury wsporczej powinna by
wyposaona w poziome ,\asy” z ptaskownikoéw lub gtéw zbrojonych (przyspawanych do rury w
dwoch prostopadtych do siebie ptaszczyznach piocbyvy

Fundament wykonany ,na mokro” nalewykona wysokaci ok. 80cm, pozostawig jego
wierzch okoto 20cm powej powierzchni terenu.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gnatgzy usurny¢ i miejsce wypetd do spodu
fundamentu betonem klasy B15.

Po wykonaniu fundamentu wykop najezasypé z doktadnym zagszczeniem gruntu ubijakami
recznymi.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow powinnycbyykonane zgodnie z dokumentapjonowy i SST.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wtcej niz £ 1 %,

- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieggej niz £ 2 cm,

- odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od kradzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wgej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtbumieszczenia
znaku zgodnie z Instrukgcp znakach drogowych pionowych [26].

5.5. Wykonanie spawanych zcz elementéw metalowych

Ztacza spawane elementow metalowych powinny odpowiaganaganiom PN-M-69011 [18].

Wytrzymata¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésod 19 do 32MPa. Odchytki wymiaréw
spoin nie powinny przekracza0,5mm dla spoiny grudoi do 6mm i £1,0mm dla spoiny o gruimo
powyzej 6mm.

Odstp w zhczach zaktadkowych i nakladkowych, peduy przylegagcymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien &éyvigkszy niz Imm.

Ztacza spawane nie powinny mievad wikszych nk podane w tablicy 2. kynier maze
dopuci¢ wady wiksze nk podane w tablicy i uzna,ze nie maj one zasadniczego wptywu na cech
eksploatacyjne znaku pionowego.
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Tablica 2. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych, wg PN-M-69775 [21]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, mm
Brak przetopu 2,0
Podtopienie lica spoiny 15
Porowatd¢ spoiny 3,0
Krater w spoinie 15
Wklgsnigcie lica spoiny 15
Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0
Réznica wysokdci sgsiednich wgtbien i wypuktosci lica spoiny 3,0

5.6. Konstrukcje wsporcze
5.6.1. Latwo zrywalne zjcza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie oskgpch barierami ochronnymi - zalecage si
stosowanie fatwo zrywalnych lub fatwo rgaztalnych przekrojow, ztzy lub przegubow o
odpowiednio bezpiecznej konstrukcji, umieszczonywh wysokéci od 0,15 do 0,20 m nad
powierzchng terenu.

W szczegllnéci - zaleca si stosowanie takich przekrojow, agky lub przegubdw w
konstrukcjach wsporczych nie ostetyich barierami ochronnymi, ktére znajgigie na obszarach
zwickszonego zagt@nia kolizyjnego (ostrza rozgaien drog hcznikowych, zewegtrzna strona
tukéw drogi itp.).

tatwo zrywalne lub tatwo rozézalne zicza, przekroje lub przeguby powinny ¢byak
skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z kokgtywvsporcza po zerwaniu nie przewracaksi
na jezdn¢. Wysoka¢ czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po gateniu gornej jej agci od
fundamentu, nie me by wicksza od 0,25 m.

5.6.2. Zapobieganie zagreniu wytkownikow drogi i terenu przylegtego - przez kangtije
wsporcza

Konstrukcja wsporcza znaku musi ¢bywykonana w sposéb ograniczey zagraenie
uzytkownikow pojazdoéw samochodowych oraz innychytkownikéw drogi i terenu do niegj
przylegtego przy najechaniu przez pojazd na znadnsktukcja wsporcza znaku musi zapewni
mozliwosé tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lukegoirodzaju uszkodzenia znaku.

5.6.3. Tablicowe znaki drogowe na dwéch stupach lub poagior

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (dresjazéw tablicowych, tablic przed
drogowskazowych, tablic szlaku drogowego, tabligatiow itp.) umieszczanych na dwoch stupach
lub podporach - odlegéé miedzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadio
przewidywanego kierunku najechania przez pojazeé, maze by mniejsza od 1,75 m. Przy
stosowaniu wikszej liczby stupéw i dwa - odlegté¢ miedzy nimi mae by mniejsza.

5.6.4. Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakow drogowych pionowych zgusie¢ barwe szag neutralm z tym,
ze dopuszcza sibarwe naturalm pokry¢ cynkowanych. Zabraniagsstosowania pokiykonstrukcji
wsporczych o jaskrawej barwie - z wtjiem przypadkow, gdy jest to wymagane gmrymi
przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.7. Polaczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposOb uoiéwiajacy jej
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przesungcie lub obrot.

Materiat i sposob wykonania p@izenia tarczy znaku z konstrukeysporca musi umaliwiac,
przy wyciu odpowiednich nakmzi, odgczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez catyes
uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktorych wpsija czeste przypadki dewastacji znakéw, zaleca si
stosowanie elementéw aziznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudniggej ich
rozigczenie przez osoby niepowotane.

Tarcza znaku sktadanego musi wykazgwwetn integralnd¢ podczas najechania przez pojazd
w kazdych warunkach kolizji. W szczegélie - zaden z segmentdw lub elementow tarczy nieeno
si¢ od niej odicza® w sposbéb powodagy naraenie kogokolwiek na niebezpiecmstwo lub szkogl.

Nie dopuszcza si zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spbosdymagajcy
bezpdredniego przeprowadzernieub mocugcych przez lico znaku.

5.8. Trwalos¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi ldywykonany w sposob trwaty, zapewnjiey petry czytelng¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catinesie jego @ytkowania, przy czym wptywy
zewretrzne dziatajce na znak, nie mggowodowa znieksztatcenia téei znaku.

5.9. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz 4da konstrukcja wsporcza musi midgabliczlke
znamionowy z:
a) nazwg, marky fabryczm lub innym oznaczeniem umdwviajacym identyfikacg wytworcy lub
dostawcy,
b) dag produkciji,
c) oznaczeniem dotygzym materiatu lica znaku,
d) daf ustawienia znaku.

Zaleca s, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczyelwierata rownie miesic i rok
wymaganego przegilu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej mad®c wykonane w sposob trwaly | wynay, czytelny w
normalnych warunkach przez caty okregthowania znaku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakaci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania materiatéw do wykonania fundamentow betonowch

Wykonawca powinien przeprowadzibadania materiatbw do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro”. Uwzgtiniagc nieskomplikowany charakter robét fundamentowyad,
wniosek Wykonawcy, liynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania badanateriatow dla tych
robot.
6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materiatdw w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie materiaty dostarczone na budawaprobat techniczg lub z deklarag zgodndci
wydarg przez producenta powinny &gprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego

Str. 209



wymiarow. Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna by godna z ustaleniami tablicy 3.

Tablica 3. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobéwstiyczonych
przez producenté

Rodzaj . : Ocena wynikéw
Lp. Liczba bada Opis bada
P badania czba b pisha bada
1 Sprawdzenie
powierzchni Powierzchng zbada nieuzbrojonym okiem. Do ev|

od 5 do 10 badaz
wybranych losowo
elementow w kadej

sprawdzenia gbokasci wad wy¢ dostpnych Wyniki bada
narzdzi (np. liniatbw z czujnikiem, suwmiarek, |powinny by

. . 7 |mikrometrow itp. zgodne z
Sprawdzenie |dostarczonej partii A
2 y . . A . . wymaganiami
wymiaréw wyrobow liczicej do  |Przeprowaddi uniwersalnymi przyrgdami unktu 2
1000 elementow pomiarowymi lub sprawdzianami (np. liniatami, P

przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow i materiatdw w zakresienwaga podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét nalesprawdzé:

- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumengapyojektows (lokalizacja, wymiary,
wysoka¢ zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgopdrpunktem 2 i 5,

- prawidtowas¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,

- poprawnac¢ ustawienia konstrukcji wsporczych, zgodnie z pankb.4.

W przypadku wykonania spawanycha elementdw konstrukcji wsporczych:

- przed ogtdzinami, spoin i przylegajce do niej elementyy¢zone (od 10 do 20 mm z idej
strony) naley doktadnie oczici¢ z zanieczyszczeutrudniagcych prowadzenie obserwacji i
pomiarow,

- ogledziny zhczy naley przeprowadzi wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o powikszeniu
od 2 do 4 razy; do pomiardw spoin powinny Byosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne
spoinomierze,

- w przypadkach watpliwych mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndaeio
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [17],

- ztacza o wadach wkszych nk dopuszczalne, okéne w punkcie 5.5, powinny byaprawione
powtornym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@ANymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi

.
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a) szt. (sztuka), dla znakow konwencjonalnych orazskmukcji wsporczych,

b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakowepstatych.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6, daty wyniki
pozytywne.
8.2. Odbidr ostateczny

Odbior robdt oznakowania pionowego dokonywany f@stasadzie odbioru ostatecznego.

Odbior ostateczny powinien bydokonany po catkowitym zakozeniu robodt, na podstawie
wynikéw pomiarow i bad@ajakosciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbidr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nale dokon& po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w
SST.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@igego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- wykonanie fundamentow

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykty
2. PN-B-06251 Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

5.PN-B-2301( Domieszki do betonu. Klasyfikacja i oktenie

6.PN-B-3225( Materiaty budowlane. Woda do betondw i zag

7.PN-H-04651  Ochrona przed korozj Klasyfikacja i okrélenie agresywnai korozyjne
srodowiska

7421¢ Rury stalowe bez szwu walcowane naaggorogdlnego zastosowa

7422 Rury stalowe bez szwu aggnione i walcowane na zimno o0goln
przeznaczenia

8.PN-H-
9.PN-H-
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10 PN-H-8220¢
11.PN-H-8401¢

PN-H-8401¢
12,

13.PN-H-8402(

Cynk
Stal niskostopowa o podwszonejwytrzymatacci. Gatunk

Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowegdepsezania cieplneg

Gatunki
Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaezé&mtunk

14. PN-H-8402:-07Stal okrélonego zastosowania. Stal rury. Gatunk
15. PN-H-8403(-02Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do rgbania. Gatuni

16 PN-H-9301(
17 PN-H-9340!

PN-M-6901
18,

19.PN-M-6942(
20.PN-M-6943(

21.PN-M-6977¢

29 PN-5-0220¢

Stal. Ksztaltowniki walcowane na ggo

Stal walcowana. gtowniki rbwnoramienn

Spawalnictwo. Zjcza spawane wkonstrukcjach spawanych. Podzia
wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawangdi

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawanmapawania. Ogolr
wymagania i badania

SpawalnictwoWadliwosé ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadkaiang

podstawie ogldzin zewrtrznych
Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i ba

23. BN-89/107¢020chrong przed korogj Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe

konstrukcjach stalowychzeliwnych. Wymagania i badania

24, I3'\"82/413:'03Spawalnictwo. Rty i elektrody ze stopdw stellitowych i ¢ty z zeliw

wysokochromowych do napawania

25. BN-88/673:-08Cement. Transport i przechowywal
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